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商　　号 石川生コン株式会社

所在地 【本社】東京都葛飾区高砂２丁目９番９号
【工場】東京都葛飾区高砂２丁目３番５号

代表取締役 石　川　太　陽

資本金 １，０００万円

設　立 昭和４１年１１月

事業内容 生コンクリート、建設資材の製造販売

加入組合 東京都生コンクリート工業組合

昭和４４年１１月 (有)石川興業より独立し石川生コン株式会社設立

昭和４５年　２月 小型生コンプラント操業開始　　傾胴ミキサ　５００ ℓ

昭和４９年　８月 生コンプラント改造　傾胴ミキサ７５０ ℓ

昭和５７年　９月 生コンプラント新設　傾胴ミキサ１５００ ℓ

昭和５８年　５月 日本工業規格表示許可工場　許可番号　３８３０２３

平成 元年　８月 生コンプラント改造　強制２軸ミキサ１５００ ℓ

平成１１年　１月 生コンプラント新設　全自動ワンマンコントロール

平成１２年　８月 生コンプラント改造　強制２軸ミキサ２０００ ℓ

平成１４年　４月 石川生コン高砂SS開設

平成１８年　９月 高強度コンクリート大臣認定取得

平成１９年１０月 新JISへの移行　認証番号　GB０３０６１３７
認証区分　普通・高強度コンクリート

平成２３年　１月 生コンプラント改造　強制２軸ミキサ２７５０ ℓ

平成２４年　７月 非常用自家発電機　SD３００S設置
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　　１．会社概要

【会社概要】

【沿　　革】
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⑨

⑩

　　廃棄物置き場（戻りコン ・コンクリート殻 ・脱水ケーキ）

⑪

番号

①

②

プ　ラ　ン　ト　主　要　設　備

　　ストックヤード　８区画　-　砕石 ・ 陸砂 ・ 砕砂 ・ 予備

　　引き出しベルコン ・ 急傾斜供給ベルコン

　　遠隔操作盤 ・スランプモニター計 ・出荷管理用パソコン４台

③

④

⑥

⑦

　　バッチャープラント　-　強制２軸　　２７５０　ℓ

　　セメントサイロ　N-１０５t ・５０t　　BB-４５ｔ　　N（H ・M）-３０ｔ

⑤

　　洗車場　-　スパイラル分級機 ・４台同時洗車

　　脱水機

⑧

　　タイヤ洗浄設備２か所

　　排水処理設備 ・ｐH中和装置

【工場配置図】

　　１F水タンク３００００ℓ×２　　２F混和剤タンク６０００ℓ×２ ・ ５０００ℓ ・ ４０００ℓ×３

① ① ①
②

① ①①

①

①

③

②

④

⑤

⑥

⑦

⑧

⑨
⑨

⑩

⑪



コンクリート主任技士 ・・・・・ 　４名

コンクリート技士 ・・・・・ １４名

品質管理責任者 ・・・・・ 　６名

公害防止責任者 ・・・・・ 　３名

特定化学物質責任者・・・・・ 　２名
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運輸課 営業課

技術部 業務部

品質管理委員会

技術課 製造課 出荷管理課

Q　C

専務取締役

取締役工場長

・

代表取締役社長

社内規格

　　２．会社組織図

【組織図】

【有資格者】

営業部
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　　３．日本産業規格に関する事項

【日本産業規格認可書】



MCON-1549
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　　４．高強度大臣認定に関する事項

【高強度コンクリート大臣認定書】



MCON-3500
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　１．００

6.60

 金町浄水場　：　上水道水水

容積比

S₁ ： S₂＝３ ： ７骨　　材

2005

（標準形・遅延形）

チューポールEX60T・TRAE減水剤

S₁　： 陸砂
細骨材

フローリックSF500S・R

チューポールHP-11・R

2.70

　ヤマソー02NL・NLR

粗骨材 G　 ： 砕石

　密度　：　1.03～1.11

　密度　：　1.02～1.08

　密度　：　1.03～1.06

　密度　：　1.02～1.10

2.56

2.65

-

60.0

-
2.60

セメント  太平洋セメント(株)　普通ポルトランドセメント 3.16 - -

S₂　： 砕砂

密度
（ｇ/㎤）

実積率
（％）

粗粒率
（FM）

項　目 種類　・　製品名

　　５．原材料の銘柄・種類・産地

【表-1】

産地　又は　生産者

AE減水剤 チューポールEX60T・TR

　　普通ポルトランドセメント

　　砕砂

　　砕石（２００５）

　　陸砂
細骨材

　　早強ポルトランドセメント

　　高炉セメント　B種

　　中庸熱ポルトランドセメント

　　栃木県佐野市

　　千葉県君津市市宿付近

　　竹本油脂（株）

高性能AE減水剤

（標準形・遅延形） ヤマソー02NL・NLR

チューポールHP-11・R

　　山宗化学(株)

（標準形・遅延形）

フローリックSF500S・R

　　太平洋セメント(株)

　　竹本油脂（株）

粗骨材

セメント

水 　　上水道水　・　地下水　・　回収水（上澄水）

　　住友大阪セメント(株)

化学混和剤

高性能AE減水剤

（標準形・遅延形）

化学混和剤

【表-２】

材料の種類 銘柄及び骨材については容積比

　　(株)フローリック

物　　性
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　　６．製造工程図
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混
表面水補正装置

ミキサタイマ

　　-１９．９～+１９.９   ％（０．１％毎）　　　　 １

練 ２軸強制練りミキサ 　２．７５ 　ｍ³　　　 １

ぜ

自動表面水測定装置

容量変更装置

り

マイクロウェーブ方式　　　

１骨材・セメント自動供給盤 全自動コントロール　　　

３０～０．０２   kg　　　

１

　０～２．７５ 　ｍ³　(０．２５m³）　　　 １

　　１～９９９   秒（１秒毎）　　　 １

１

１

　　S1, S2, S3

　　C1, C2, C3

　　W1, W2

　　AD1, AD2

　　AD3, AD4

計

量

３５００～２  kg　　　

３０００～２   kg　　　

１８００～１   kg　　　

８００～０．５   kg　　　

３０～０．０２   kg　　　

細骨材

セメント

水

混和剤

混和剤

計量器

ロードセル

高性能PCL　　　
１

２

１

１

１

自動計量制御装置

トリニティ

粗骨材 　　G1, G2, G3, G4

コンベア

　　４０ t/h　　　

　　４０ t/h　　　

セメント材

料

運

搬

ソリューション・コンピューター　　

ロータリーフィーダ輸送

地下引き出し

急傾斜

ベルト

ルーツブロア

　　３０ 　ｍ³　　　

　　２０ 　ｍ³　　　

　　強化ポリタンク混和剤タンク

材

料

保

管

水タンク

　　　６０００　　ℓ　　　

　　　５０００　　ℓ　　　

　　　４０００　　ℓ　　　

２

１

３

　　　４　 ｍ³　　　

２

２

１

　　砕砂

　　予備

骨材ストックヤード

上屋付き 　３００，１５０，１００　 ｍ³　　　

　５０　 ｍ³　　　

　　１５０　 ｍ³　　　

１

各１

1

　　防水・防塵型１

１

1 　　陸砂

セメントサイロ

　３００　 ｍ³　　　

１００　 ｍ³　　　

　　砕石

　　砕石

　　３０　　 t　　　

　　５０ 　　t　　　

１

１

2

公　称　能　力 台　数 備　考

　１０５　　 t　　　

　　４５ 　　t　　　 　　鋼製

　　７．主要製造設備・検査設備一覧表

工程名

　　２５０ t/h　　　

　　２５０ t/h　　　

１

４

１

１

設　備　名　称
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電子台秤

電子卓上台秤

１ ２０±２　　 ℃

１

６０kg  -    　１g　　　

縦・横・深さ　　２．４×３．８×０．８ m　　　　

１０～７０　N/mm²　　　

ク

ー

ト

試

６．１kg -  ０．１g　　　

７　　 ℓ　　　

２０００　 kN　　　

平面度０．０５mm　　　

規格品φ１０×２０　　　

空気量試験器具

１

１ 　　φ１０～φ１５

１５０

１ 　　強制２軸

５式 　　高流動用含む

４

耐圧試験機

研磨機

圧縮用型枠

循環式養生水槽

シュミットハンマーN型

試験練り用ミキサ

スランプ試験器具

６０　　 ℓ　　　

JIS規格品　　　

１０５±５　　 ℃　　　

コ

ン

　　細 ・粗骨材骨
材
試
験 電気定温乾燥機

規格品　　　

９４０　　 W　　　

１

１４

１７

荷

運

搬
アジテータトラック

験

リ

自動制御盤　　　

スパイラル分級機　　　

沈降槽　　　

洗

車

１

１

骨材試験用器具

電子レンジ

３　　 t　　　

洗　車　設　備

脱水機　　　

１式

１０　　 t　　　

７ ・８　　 t　　　

自動表面水測定装置 GPS装着車　　　

公　称　能　力

１式

台　数 備　考

出荷管理装置 １出

工程名 設　備　名　称

１

１

出荷指示　　　

８

３１kg -  ０．１g　　　

１

秤

４台同時洗車
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ト

ン

ク

リ

ー

コ

強度
JIS　A　１１０８

１回以上/午前

１回以上/午後

±1.5

（普通）

JIS　A　１１３２

１回以上/午前

１回以上/午後

１回以上/月 カンタブ標準品

JIS　A　１１１６容　積 １回以上/月

５℃～３8℃　　　 温度計コンクリート温度

塩化物含有量 ０．３０ kg/m³以下　　　

１．０２５±０．０２０　　　

JIS　A　１１２８空気量

２１

A：空気量ロス　　　

（高性能）

１回/日
２７以上

21 1.0

2.0

指定値＋A±１．５ ％　　　

±2.5

15・18

8～18 ±2.5

搬
冬期

15・18 ±2.5

標準

呼び強度以上　　　

1.5

2.0・1.5 ±2.5

許容値

1.5

15・18

±2.5

±1.5

±2.5

冬期

準
21

夏期

高性能AE減水剤

±2.0

3.0・2.5

標

1.0 ±2.0

2.0 ±1.5

21

指定値 目標値

ス　ラ　ン　プ
１回以上/午前

１回以上/午後

21

8～18

許容値

搬

1.0 ±1.5

夏期

JIS　A　１１０４１回以上/１週間

指定値 目標値

AE減水剤

標

JIS　A　１１０１

運
21 2.0

０～１０ ％　　　

準

運
21

2.0～2.5

６０．０±２．０ ％　　　

2.5～3.58～18

標準

材

必要時
０．８±０．３ ％　　　

１回以上/日陸砂：砕砂
７：３

実積率 粗骨材

JIS　A　１８０３

JIS　A　１１０２２．６０±０．２０ ％　　　

粗骨材
表面水率

細骨材

粒度 ・ 粗粒率

細骨材

１回/月

１回以上/午前
JIS　A　１１１１

　　８．製造工程における品質管理概要

区分 検　査　項　目

骨
１回以上/午後

検査回数 管　理　基　準 試験方法
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０．３０kg/m³以下　　

SL：呼び強度　　

JIS　A　１１０８
強度

BB　２７～４５

N　１８～４５

１回/１５０m³

強度用供試体採取時

１回/５０m³

測定値±１．５％　　

呼び強度

JIS　A　１１０１

JIS　A　１１２８空気量

スランプ

８～１８　　±２．５　　

２１　　±１．５　　

２１　　±２．０　　

（高性能AE減水剤）　　

検　査　項　目 検査回数 管　理　基　準

　　９．製造検査概要

Ⅹ≧８５％SL　　

４．５±１．５％　　

①１回の試験結果　　

上記以外

②３回の試験結果の平均値　　

平均値≧SL　　
JIS　A　１１３２

JIS　A　１１４４購入者からの要請都度塩化物含有量

１回以上/月

試験方法

容積 JIS　A　５３０８

指定された上限値　　

１．５時間以内　　
１回/１車毎

発時間と着時間の

差を確認指定された運搬時間　　
運搬時間

１回/供試体採取時 温度計５℃～３8℃　　コンクリート温度

（試験は工場で行う）
納入書記載量以上　　
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回答

苦情申立者

回答

　重苦情

　軽微な苦情

認

苦情（軽微）処理表作成

原因調査・再発防止策

社内規格・品質管理委員会

工程改善・規格改正

指

担当部長

検討・審議・決定

工場長

苦

指
示

裁

告
指
示

項告

工場調査

報
告

報
告

現場調査

示 示
指

担当者

再発防止対策

報告

告
絡

依
頼

確
項

定
事

社長
苦

情

連
事

決
定

招 報
告

報

集

苦情申立

苦

情

連

絡

受理者

第三者機関

決
情
報

指導・助言

QC

査
調

協議・決定事項確認

重苦情処理表作成

決

　　１０．苦情処理規定

【苦情処理及び再発防止のフローチャート】

苦情連絡表作成

報




